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Expertos en diversas técnicas de procesamiento
Esperti in una serie di tecniche di applicazione

Scott Bader Company Ltd. fue fundada 
en 1920 por Ernest Bader. En 1940, la 
empresa se trasladó de Londres a 
Wollaston, Northamptonshire.  Después 
de un año en sus nuevas instalaciones, 
Scott Bader produjo con éxito la primera 
resina de poliéster de curado a temperat-
ura ambiente, y varios años más tarde, en 
1949, desarrolló los primeros poliésteres 
de secado al aire.

Scott Bader Company Ltd. fu fondata nel 
1920 da Ernest Bader. Nel 1940 la società 
si trasferì da Londra a Wollaston nella 
contea del Northamptonshire.  Dopo un 
anno nel nuovo stabilimento, Scott Bader 
produsse con successo la prima resina 
poliestere a indurimento a temperatura 
ambientale e qualche anno dopo, nel 
1949, sviluppò i primi prodotti a base di 
poliestere essiccanti all’aria.

En 1954 se desarrolló la primera resina de 
poliéster marina para fabricar el casco de 
GPR del Perpetua de Halmatic, el primer barco 
de GRP del mundo, desarrollando en 1965 el 
primer gelcoat de aplicación marina.

Nel 1954 fu sviluppata la prima resina po-
liestere per uso marino per realizzare uno 
scafo in vetroresina (GRP) per la Perpetua di 
Halmatic, la prima imbarcazione in vetroresina 
del mondo. Nel 1965 fu poi sviluppato il primo 
gelcoat per uso marino.

Para 1980 se había desarrollado una am-
plia gama de productos Crystic®, que en la 
actualidad se venden en todo el mundo en 
los mercados clave del composite, como son: 
construcción, transporte, envases químicos, 
tuberías y marino.

Dal 1980 la società ha sviluppato una vasta 
gamma di prodotti Crystic®, che sono venduti in 
tutto il mondo nei mercati per resine compos-
ite: edilizia, trasporti, contenimento di prodotti 
chimici, tubature e marino.

n	 Aplicación manual / Manuale
n	 Spray / Spray
n	 RTM (Transferencia de resina al molde) / RTM
n	 RTM Lite / RTM Light 
n	 Infusión al vacío / Infusione sottovuoto

Fabricante líder de poliéster no saturado, resinas de éster de vinilo y 
DCPD (diciclopentadieno), gelcoats, colas Crestomer® y pigmentos de 
alta calidad para la industria global de materiales compuestos.
Produttore principale di resine poliestere insature, DCPD e vinilestere 
di alta qualità, adesivi Crestomer® e pigmenti all’industria globale dei 
materiali compositi.

Más de sesenta años desarrollando materiales innovadores para las 
industrias siguientes:
Oltre 60 anni di sviluppo di materiali innovativi per le seguenti industrie:

n	 Marina / Marittima
n	 Construcción / Edilizia e costruzioni
n	 Transporte / Transporti
n	 Almacenamiento químico / Contenimento di prodotti chimici
n	 Energía eólica / Energia eolica
n	 Tuberías y reguarnecimiento / Tubi e nuovi rivestimenti
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Descripción / Descrizione

Gelcoats de brocha/
isoftálicos / Gelcoat 
isoftalici per applicazione 
a pennello

Envirotec® 
LS 88PA

Gelcoat con bajo contenido de estireno, 
resistencia superior a los elementos y excelente 
resistencia al agua 
Gelcoat resistente al degrado da agenti atmosferici 
a basso contenuto di stirene, con eccellente 
resistenza all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes u otras aplicaciones 
que requieran una estabilidad excelente del color y conservación 
del brillo cuando expuesto al sol 
Settore marino (scafi, ponti e componenti) o altre applicazioni 
che richiedono eccellente stabilità del colore e ritenzione della 
lucentezza quando sono esposti alla luce solare

■   Tix. 8 50 17 70 60 3.85 2.3 Si Lloyd’s
    tixotropico        Si
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   Poise Mins Barcol mg 0C MPa GPa %

65PA Gelcoat de uso general con buena resistencia al agua 
Gelcoat per uso generale con buona resistenza 
all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes, construcción, 
transporte o cualquier aplicación industrial general 
Settore marino (scafi, ponti e componenti), edile, trasporti o 
qualsiasi applicazione industriale generale

■   Tix. 9 42 18 75 75 3.5 3.0  Lloyd’s  
   tixotropico         
      

33PA Gelcoat flexible con buena resistencia a los 
impactos 
Gelcoat flessibile con buona resistenza all’impatto

Marina – cascos, cubiertas y componentes, construcción, 
transporte o cualquier aplicación industrial general
Settore marino (scafi, ponti e componenti), edile, trasporti o 
qualsiasi applicazione industriale generale

■   Tix. 10 33 26 55 66 3.26 4.9  Lloyd’s
   tixotropico   

       

64PA Gelcoat de baja viscosidad para aplicar con brocha
Gelcoat per applicazione a pennello a bassa 
viscosità

Marina – cascos, cubiertas y componentes, construcción, 
transporte o cualquier aplicación industrial general
Settore marino (scafi, ponti e componenti), edile, trasporti o 
qualsiasi applicazione industriale generale

■   Tix. 8 44 17 65 61 3.1 2.7  Lloyd’s 
        

       

Envirotec® 
LS 97PA

Gelcoat con bajo contenido de estireno, resistencia 
superior a los elementos y excelente resistencia 
al agua 
Gelcoat resistente al degrado da agenti atmosferici 
a basso contenuto di stirene, con eccellente 
resistenza all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes u otras aplicaciones 
que requieran una estabilidad excelente del color y conservación 
del brillo cuando expuesto al sol
Settore marino (scafi, ponti e componenti) o altre applicazioni 
che richiedono eccellente stabilità del colore e ritenzione della 
lucentezza quando sono esposti alla luce solare 

 ■  Tix. 7 47 17 68 51 3.8 2.0 Si Lloyd’s

           Si    
  

Envirotec® 
LS 96PA

Gelcoat relleno con bajo contenido de estireno y 
buenas propiedades de manejo
Gelcoat caricato con basso contenuto di stirene con 
buone proprietà di manipolazione

Construcción, transporte o cualquier aplicación industrial general
Edile, trasporti o qualsiasi altra applicazione industriale generale 

 ■  Tix. 7 45 16 70 59 5.0 2.1 Si    
           Si

902PAHV Gelcoat no relleno de uso general con buena 
resistencia al agua 
Gelcoat non caricato per uso generale con buona 
resistenza all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes, construcción, 
transporte o cualquier aplicación industrial general
Settore marino (scafi, ponti e componenti), edile, trasporti o 
qualsiasi applicazione industriale generale

 ■  Tix. 7 40 - 73 66 3.4 2.5     
 

0209 SMK Gelcoat de spray, robusto, con bajo contenido de 
estireno y excelentes propiedades de manejo  
Gelcoat spray robusto a basso contenuto di 
stirene con eccellenti proprietà di manipolazione

Construcción, transporte o cualquier aplicación industrial general
Edile, trasporti o qualsiasi applicazione industriale generale

 ■ ■ Tix. 9 35 18 75 68 4.1 2.8 Si    
           Si

Gelcoats de spray y brocha /
Gelcoat per applicazione a pennello o a spruzzo
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Gelcoats de spray/isoftálicos / Gelcoat spray isoftatilici

       



Descripción / Descrizione

Protec® (B) Gelcoat con una resistencia superior a los 
elementos y excelente resistencia al agua
Eccellente gelcoat resistente al degrado da 
agenti atmosferici superiore con ottima resistenza 
all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes u otras aplicaciones 
que requieran una estabilidad excelente del color y conservación 
del brillo cuando expuesto al sol
Settore marino (scafi, ponti e componenti) o altre applicazioni 
che richiedono eccellente stabilità del colore e ritenzione della 
lucentezza quando sono esposti alla luce solare 

■   Tix. 9 38 9 63 61 3.5 3.5  Lloyd’s

Aplicación / Applicazione 

69PA Gelcoat con resistencia a productos químicos
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche

Aplicaciones a material sanitario – fregaderos, plataformas de 
duchas, bañeras, lavamanos
Applicazioni igienico-sanitarie – lavabi, piatti di doccia, vasche, 
mobili sottovasca

■   Tix. 9 49 16 96 57 3.8 1.6  Lloyd’s  
            

       

2208NPG Gelcoat con resistencia a productos químicos
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche

Aplicaciones a material sanitario – fregaderos, plataformas de 
duchas, bañeras, lavamanos
Applicazioni igienico-sanitarie – lavabi, piatti doccia, vasche, mobili 
sottovasca

■   Tix. 10 40 - 98 50 2.1 2.2  

      

       
32PA Gelcoat con resistencia a productos químicos y 

muy baja porosidad 
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche con 
bassissima porosità

Aplicaciones a material sanitario – fregaderos, plataformas de duchas, 
bañeras y aplicaciones generales que requieran baja porosidad 
Applicazioni igienico-sanitarie – lavabi, piatti doccia, vasche e 
applicazioni generali che richiedono bassa porosità

■   Tix. 10 46 17 83 64 3.8 2.0    
   

Envirotec® 
LS 30PA

Gelcoat con una resistencia superior a los 
elementos y excelente resistencia al agua 
Eccellente gelcoat resistente al degrado 
da agenti atmosferici superiore con ottima 
resistenza all’acqua

Marina – cascos, cubiertas y componentes u otras aplicaciones que 
requieran una estabilidad excelente del color y conservación del 
brillo cuando expuesto al sol.  También puede utilizarse en plataformas 
de duchas
Settore marino (scafi, ponti e componenti) o altre applicazioni che 
richiedono eccellente stabilità del colore e ritenzione della lucentezza 
quando sono esposti alla luce solare. Utilizzabile anche per piatti doccia 

 ■  Tix. 9 46 10 62 52 3.4 2.8 Si Lloyd’s  
           

           Si

92PA Gelcoat con resistencia a productos 
químicos y al agua 
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche 
e all’acqua

Aplicaciones a material sanitario y aplicaciones para almacenamiento 
de agua y productos químicos
Applicazioni igienico-sanitarie e per la conservazione di acqua e 
sostanze chimiche

 ■  Tix. 6 47 16 94 55 3.7 1.6     
 

967 SMK Gelcoat con resistencia a productos químicos y una 
resistencia excepcional a los choques térmicos 
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche con 
eccezionale resistenza agli shock termici

Aplicaciones a todo tipo de material sanitario – fregaderos, 
plataformas de duchas, bañeras, lavamanos
Tutte le applicazioni igienico-sanitarie – lavabi, piatti doccia, 
vasche e mobili sottovasca

 ■  Tix. 9 45 - 90 70 3.4 3.0     
 

Gelcoats de spray y brocha / Gelcoat per 
applicazione a pennello o a spruzzoGelcoats de brocha 

isoftálicos/NPG / 
Gelcoat isoftalici/NPG per 
applicazione a pennello

2

Gelcoats de spray iso/NPG  / Gelcoat spray iso/NPG
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Descripción / Descrizione

Gelcoats 
ortoftálicos /
Gelcoat 
ortoftalici

25PA Gelcoat de uso general con brillo y retención de brillo limitados
Gelcoat per uso generale con lucentezza e ritenzione di 
lucentezza limitata

Aplicaciones no críticas en los mercados de la construcción 
o industriales
Applicazioni non critiche nei mercati edili o industriali

■   Tix. 10 33 28 36 32 1.6 5.5

Aplicación / Applicazione

48PA Gelcoat retardante del fuego que cumple BS476 parte 7 clase 
1 con Crystic 356PA y clase 2 con Crystic 1355PA 
Gelcoat ignifugo conforme a BS476 parte 7 classe 1 con Crystic 
356PA e classe 2 con Crystic 1355PA.

Aplicaciones que requieren un gelcoat de brocha 
retardante del fuego
Applicazioni che richiedono un gelcoat ignifugo applicato 
a pennello

■   Tix. 10 42 24 62 59 4.14 2.2  BS 476  
  

Gelcoats retardantes del fuego / Gelcoat ignifughi

G820B Gelcoat intumescente retardante del fuego de spray conforme a 
M2 F2 con Crystic 5046
Spray gelcoat ignifugo intumescente conforme a M2 F2 con Crystic 5046

Aplicaciones que requieren un gelcoat de spray retardante 
del fuego 
Applicazioni che richiedono uno spray gelcoat ignifugo

 ■  Tix. 6 40       NFP92-501

            NFF16-101

       
93PA Gelcoat de spray retardante del fuego que cumple BS476 parte 

7 clase 1 con Crystic 356PA y clase 2 con Crystic 328PALV 
Spray gelcoat ignifugo conforme a BS476 parte 7 classe 1 con 
Crystic 356PA e classe 2 con Crystic 328PALV

Aplicaciones que requieren un gelcoat de spray retardante 
del fuego
Applicazioni che richiedono un gelcoat spray ignifugo

 ■  Tix. 12 47 16 68 64 4.22 2.0  BS 476  
 

6004K Gelcoat de spray retardante del fuego que cumple M1 con 
Crystic 5046
Gelcoat spray ignifugo conforme a M1 con Crystic 5046

Aplicaciones que requieren un gelcoat de spray retardante 
del fuego
Applicazioni che richiedono un gelcoat spray ignifugo 

 ■  Tix 30 40       NFP92-501

Fireguard® 
75PA

Exclusivo recubrimiento intumescente retardante del fuego que 
al aplicarlo a la cara inversa de cualquier laminado cumplirá 
BS476 parte 7 clase 1
Rivestimento ignifugo intumescente unico che è conforme 
a BS476 parte 7 classe 1 quando viene applicato al retro di 
qualsiasi laminato

Aplicaciones donde partes pueden estar expuestas 
accidentalmente a las llamas, tales como cámaras de 
máquinas en botes y debajo del capó en autobuses u otros 
vehículos
Applicazioni dove parti possono essere accidentalmente 
esposte a fiamme dirette, incluse le sale motore in 
imbarcazioni e sotto il cofano in autobus e altri veicoli

■   Tix 10 40

42PA Gelcoat lijable para una abrasión fácil y precisa 
Gelcoat levigabile per abrasione facile e precisa

Mercado del transporte o cualquier pieza que necesite ser 
postpintada
Mercato dei trasporti o qualsiasi parte da post-verniciare

■   Tix. 10 37 20 54 46 3.7 2.1    

Gelcoats lijables  / Gelcoat levigabili

43PA Gelcoat lijable de muy baja viscosidad, extremadamente fácil 
de lijar
Gelcoat levigabile a bassissima viscosità, estremamente facile 
da levigare

Aplicaciones a todo tipo de material sanitario 
– fregaderos, plataformas de duchas, bañeras, lavamanos 
Tutte le applicazioni igienico-sanitarie – lavabi, piatti 
doccia, vasche e mobili sottovasca

     
      

3.7020PA Gelcoat lijable de spray para una abrasión fácil y precisa 
Uno spray gelcoat levigabile per abrasione facile e precisa

Mercado del transporte o cualquier pieza que necesite ser 
postpintada
Mercato dei trasporti o qualsiasi parte da post-verniciare

 ■  Tix. 16 40 - 67 45 1.5 3.2     
 

No existen datos mecánicos disponibles. 
No aplicable a este producto

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto

Gelcoats de spray y brocha / Gelcoat per 
applicazione a pennello o a spruzzo

■   Tix. 12 30 20 52 41 2.6 2.4   
 

No existen datos mecánicos disponibles. 
No aplicable a este producto

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto

No existen datos mecánicos disponibles. 
No aplicable a este producto

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto
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Descripción / Descrizione Aplicación / Applicazione 

Gelcoats 
antibacterianos 
Microban®

Gelcoat 
antibatterici 
con Microban®

Microban® 
65PA

Gelcoat antibacteriano de brocha para uso general 
Gelcoat antibatterico per applicazione a pennello per uso 
generale

Aplicaciones que requieren un gelcoat antibacteriano de uso general
Applicazioni che richiedono un gelcoat antibatterico per uso 
generale

■   Tix. 10 42 18 75 75 3.5 3.0

Microban® 
47PA

Recubrimiento antibacteriano 
Topcoat antibatterico

Aplicaciones que requieren un recubrimiento antibacteriano de uso 
general 
Applicazioni che richiedono un gelcoat antibatterico per uso generale

■   Tix. 10 58 13 73 35 7.7 0.4

Microban® 
48PA

Gelcoat antibacteriano retardante del fuego
Gelcoat antibatterico ignifugo

Aplicaciones que requieren un gelcoat antibacteriano retardante 
del fuego 
Applicazioni che richiedono un gelcoat antibatterico ignifugo

■   Tix. 10 42 24 62 59 4.1 2.2

Microban® 
967 SMK

Gelcoat antibacteriano resistente a productos químicos
Gelcoat antibatterico resistente alle sostanze chimiche

Aplicaciones a material sanitario que requieren un gelcoat 
antibacteriano
Applicazioni igienico-sanitarie che richiedono un gelcoat antibatterico

 ■  Tix. 10 45 - 90 70 3.4 3.0

14PA Gelcoat para herramientas con excelente resistencia 
al calor y los productos químicos, alta resistencia a los 
choques y brillo superior
Gelcoat per tooling superiore con eccellente resistenza al 
calore e alle sostanze chimiche, alta resistenza all’impatto 
e lucentezza superiore

Todas las aplicaciones a herramientas, particularmente para 
eliminar problemas con marcas de agua
Tutte le applicazioni per tooling particolarmente per eliminare le 
macchie d’acqua

■   Tix. 14 40 18 100 78 3.0 3.5

12PA Gelcoat iso/NPG para herramientas con buena resistencia 
al calor y los productos químicos
Gelcoat iso/NPG per tooling con ottima resistenza al calore 
e alle sostanze chimiche

Aplicaciones generales a herramientas
Applicazioni tooling generali

■   Tix. 9 46 17 83 64 3.8 2.0

Gelcoat 
Moule H

Gelcoat iso/NPG para herramientas con buena resistencia 
al calor y los productos químicos
Gelcoat iso/NPG per tooling con ottima resistenza al calore 
e alle sostanze chimiche

Aplicaciones generales a herramientas
Applicazioni tooling generali

■   Tix. 10 40 - 98 50 2.1 2.2

Gelcoat 
Moule S

Gelcoat iso/npg para herramientas con buena resistencia 
al calor y los productos químicos
Gelcoat iso/NPG per tooling con ottima resistenza al calore 
e alle sostanze chimiche

Aplicaciones generales a herramientas
Applicazioni tooling generali

 ■  Tix. 10 40 - 98 50 2.1 2.2

Gelcoats de spray y brocha / Gelcoat per 
applicazione a pennello o a spruzzo

Microban® 
LS 96PA

Gelcoat antibacteriano de aplicación con spray de uso 
general 
Gelcoat spray antibatterico per uso generale

Aplicaciones en las que se requiere un gelcoat antibacteriano de 
aplicación con spray de uso general
Applicazioni che richiedono un gelcoat spray antibatterico per uso 
generale

 ■  Tix. 7 45 16 70 59 5.0 2.1 Si    
           Si

Gelcoats para herramientas / Gelcoat tooling
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Descripción / Descrizione Aplicación / Applicazione 

Recubrimientos / Topcoat (finiture superficiali)
Recubrimientos / 
Topcoat (Finiture 
superficiali)

X 103KH Recubrimiento ortoftálico y de baja viscosidad que se 
cura sin pegajosidad
Topcoat ortoftalico e a bassa viscosità che si indurisce 
asciutto al tatto

Aplicaciones que requieren un acabado liso en la parte 
inversa de un laminado 
Applicazioni che richiedono una finitura liscia sul retro di un 
laminato

■   Tix. 23 40 - 70 45 1.5 3.2

47PA Recubrimiento ortoftálico que se cura sin pegajosidad
Topcoat ortoftalico e a bassa viscosità che si indurisce 
asciutto al tatto

Aplicaciones que requieren un acabado liso en la parte 
inversa de un laminado 
Applicazioni che richiedono una finitura liscia sul retro di un 
laminato

■   Tix. 10 58 13 73 35 7.7 0.4

X 101KS Recubrimiento ortoftálico que se cura sin pegajosidad 
Topcoat ortoftalico e a bassa viscosità che si indurisce 
asciutto al tatto

Aplicaciones que requieren un acabado liso en la parte 
inversa de un laminado 
Applicazioni che richiedono una finitura liscia sul retro di un 
laminato

 ■  Tix. 6 40 - 70 45 1.5 3.2

49PA Recubrimiento antideslizante que se cura sin pegajosidad 
Topcoat antisdrucciolevole che si indurisce asciutto al tatto

Aplicaciones que requieren un acabado antideslizante en la 
parte inversa de un laminado 
Applicazioni che richiedono una finitura liscia sul retro di un 
laminato

■   Tix. 10

65PAX Recubrimiento isoftálico que se cura sin pegajosidad 
Topcoat ortoftalico che si indurisce asciutto al tatto

Aplicaciones que requieren un acabado fino en el reverso 
del laminado, y un buen rendimiento a largo plazo
Applicazioni che richiedono una finitura liscia sul retro di un 
laminato e buone prestazioni a lungo termine

■   Tix. 9 42 18 75 75 3.5 3.0

2208X Recubrimiento iso/npg que se cura sin pegajosidad 
Topcoat iso/NPG che si indurisce asciutto al tatto

Aplicaciones de resistencia química que requieren un 
acabado liso en la parte inversa de un laminado 
Applicazioni resistenti alle sostanze chimiche che richiedono 
una finitura liscia sul retro di un laminato

■   Tix. 10 40 - 98 50 2.1 2.2

No existen datos mecánicos disponibles
No aplicable a este producto.

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto

5

Pastas de 
pigmentación /
Paste pigmentate

Disponemos de una completa gama de pigmentos con colores RAL y Bristish Standard Además, disponemos de un servicio de copia de color, por lo que gustosamente crearemos cualquier color que requiera 
Estos pigmentos han sido totalmente ensayados y ofrecen un buen rendimiento a largo plazo en gelcoats y resinas.
Offriamo una gamma completa di colori pigmentati RAL e British Standard. Forniamo inoltre un servizio di abbinamento di colore e realizziamo qualsiasi colore richiesto dai clienti. Questi pigmenti sono stati 
pienamente testati per offrire ottime prestazioni a lungo termine nei gelcoat e nelle resine Crystic.
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Descripción / Descrizione

Gelcoats de 
uso especial / 
Gelcoat per 
scopi speciali

Mouldguard (B) Cobertura de protección especial, extremadamente flexible, 
para moldes o piezas finales
Rivestimento protettivo unico estremamente flessibile per 
stampi o parti finali

Para proteger moldes cuando no se utilizan en la producción, 
o para proteger piezas en tránsito 
Per proteggere gli stampi quando non sono in uso in 
produzione o per proteggere parti in transito

■   Tix. 15

Aplicación / Applicazione

Gelcoats de uso especial  / Gelcoat per scopi speciali

Mouldguard (S) Cobertura de protección especial, extremadamente flexible, 
para moldes o piezas finales
Rivestimento protettivo unico estremamente flessibile per 
stampi o parti finali

Para proteger moldes cuando no se utilizan en la producción, 
o para proteger piezas en tránsito 
Per proteggere stampi quando non sono in uso in produzione 
o per proteggere parti in transito

 ■  Tix. 12

Stonecast 95PA Gelcoat transparente resistente a los productos químicos; 
excelente claridad al usar con material Polystone para un 
efecto de granito/piedra 
Gelcoat trasparente resistente alle sostanze chimiche con 
eccellente chiarezza per uso con chip di Polystone per dare 
effetti granito/pietra

Encimeras o aplicaciones donde se requiere una apariencia 
de superficie sólida que no necesita un alto nivel de choque 
térmico 
Piani di lavoro o applicazioni dove è richiesto l’aspetto di 
una superficie solida che non richiede un alto livello di shock 
termico

 ■  Thix. 9 44 24 100 60 3.0 2.2

997 SMK Gelcoat transparente resistente a los productos químicos.  
Puede utilizarse con material Polystone para un efecto de 
granito.  Resistencia excelente a los choques térmicos 
Gelcoat trasparente resistente alle sostanze chimiche, 
utilizzabile con chip di Polystone per dare un effetto granito. 
Eccellente resistenza agli shock termici

Todas las aplicaciones a material sanitario que requieren 
una resina transparente para un efecto de mármol o granito 
Tutte le applicazioni igienico-sanitarie che richiedono una 
resina trasparente per ottenere un effetto di marmo o granito

 ■ ■ Tix. 9 45 - 90 70 3.4 3.0

976 SMK Gelcoat resistente a los productos químicos
Gelcoat resistente alle sostanze chimiche

Aplicaciones en piscinas 
Applicazioni per piscine

 ■  Tix. 9 45 - 90 70 3.4 3.0

Gelcoats epoxídicos adhesivos /
Gelcoat epossidici per incollaggio

GC 251PA Gelcoat muy bajo en estireno para uso con sistemas de 
laminado epoxídico y por infusion
Gelcoat a bassissimo contenuto di stirene per uso con 
sistemi di laminazione e infusione epossidica

Marinas – cubiertas y componentes, o aplicaciones de 
energía eólica  
Settore marino (ponti e componenti) o applicazioni 
dell’energia eolica

■   Tix. 10 44 17 68 66 4.0 2.1 Si   
           Si

GC 253PA Gelcoat para uso con sistemas de laminado epoxídico y 
por infusion
Gelcoat per uso con sistemi di laminazione e infusione 
epossidica

Marinas – cubiertas y componentes, o aplicaciones de 
energía eólica  
Settore marino (ponti e componenti) o applicazioni 
dell’energia eolica

 ■  Tix. 10 42 18 76 67 3.9 2.2

GC 252PA Gelcoat para uso con sistemas de laminado epoxídico y 
por infusion
Gelcoat per uso con sistemi di laminazione e infusione 
epossidica

Marinas – cubiertas y componentes, o aplicaciones de 
energía eólica 
Settore marino (ponti e componenti) o applicazioni 
dell’energia eolica

■   Tix. 9 51 18 71 65 4.3 2.2

GC 254PA Gelcoat para uso en sistemas de laminación e infusión en 
los que se requieren propiedades ignífugas
Gelcoat per l’uso con sistemi di laminazione e infusione 
epossidica dove sono richieste proprietà ignifughe

Aplicaciones marinas – cubiertas, componentes y 
aplicaciones de construcción
Settore marino – ponti e componenti e applicazioni nel 
settore dell’edilizia e delle costruzioni

■   Tix. 10 42 24 62 59 4.1 2.2

No existen datos mecánicos disponibles
No aplicable a este producto.

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto

No existen datos mecánicos disponibles
No aplicable a este producto

Nessun dato meccanico.
Non pertinente a questo prodotto
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Recubrimientos 
barrera /
Barriercoat

Crestacoat 
5000PA

Lo último en recubrimiento barrera para mejorar el aspecto superficial, 
basado en una química exclusiva. Se aplica detrás de un gelcoat, siendo 
especialmente indicado bajo colores oscuros, en formas complejas y en 
procesos de infusión.
Eccellente barriercoat basato su una chimica unica per migliorare 
l’estetica delle superfici. Applicato sotto un gelcoat è particolarmente 
eccellente dietro colori scuri, in forme complesse e in processi di infusione

Marinas – cascos, cubiertas y componentes y otras 
aplicaciones que requieran una buena estética, p. ej. 
moldes
Settore marino – scafi, ponti e componenti e qualsiasi 
altra applicazione che richiede ottimi risultati estetici, 
ad es. stampi

■ ■  Tix. 25 70 - 58 17 1.1 3.5
      (Shore

     D)

Recubrimientos barrera / Barriercoat

BC 550PA Recubrimiento barrera de poliéster que se aplica detrás de un 
gelcoat para reducir las marcas de impresión y obtener un acabado 
superficial superior 
Barriercoat in poliestere da applicare sotto un gelcoat per ridurre 
l’effetto stampa e ottenere una finitura di superficie superiore

■   Tix. 9 49 13 59 47 4.6 1.5 

Descripción / Descrizione Aplicación / Applicazione

Marina – cubiertas y componentes, y cualquier otra 
aplicación que requiera un buen aspecto y no vaya a 
permanecer sumergida n agua durante períodos largos de 
tiempo
Settore marino (ponti e componenti) e qualsiasi altra 
applicazione che richiede una buona estetica e se non si 
prevede l’immersione nell’acqua per lunghi periodi di tempo
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Orthophthalic Resins/ 
Resine ortoftaliche

Resinas / Resine

2.406PA Baja emisión de estireno; impregnación rápida; exotérmico bajo 
Bassa emissione di stirene. Rapida impregnazione. Bassa reazione esotermica

   Tix. 11 45 14 62 54 3.7 1.7 Si Lloyd’s
           Si

2.8500PA Resina de uso general
Resina per uso generale

   Tix. 17 42 15 67 50 3.8 1.5 Si
    *       Si

2.414PA Baja emisión de estireno con exotermia baja; endurecimiento rápido 
Bassa emissione di stirene, a bassa reazione esotermica e rapido indurimento 

   Tix. 23 46 15 61 53 3.7 2.0 Si Lloyd’s
           Si

2.420PALV Baja emisión de estireno con exotermia baja; tiempo de gel largo; viscosidad baja
Bassa emissione di stirene, a bassa reazione esotermica, lungo tempo di gelatinizzazione e bassa viscosità

   Tix.  65 42 16 65 46 3.7 1.3 Si Lloyd’s
           Si
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7

* Using 1 % Catalyst M at 25 °C / Utilizzando 1% Catalizzatore M a 25°C

2.420PA Baja emisión de estireno con exotermia baja; tiempo de gel largo 
Bassa emissione di stirene, a bassa reazione esotermica e lungo tempo di gelatinizzazione

   Tix. 63 41 17 57 44 3.7 1.3 Si Lloyd’s
    *       Si

2.446PA Resina tixotrópica preacelerada con baja emisión de estireno.  Sus características de empapamiento, baja exotermia y 
endurecimiento rápido, la convierten en ideal para la producción ágil de moldes.
Resina tixotropica preaccelerata con bassa emissione di stirene. La sua impregnazione, bassa reazione esotermica e le sue 
caratteristiche di rapido indurimento la rendono ideale per la rapida produzione di stampi.

   Tix. 25 42 15 67 50 3.8 1.5 Si
    *       Si

Registro 
navale 

Det-Norske 
Veritas e 
Registro 
navale 
Lloyds 

2.446PALV Resina tixotrópica preacelerada de baja viscosidad con baja emisión de estireno.  Sus características de rápido 
empapamiento y endurecimiento, y baja exotermia, la convierten en ideal para la producción ágil de moldes.
Resina preaccelerata tixotropica a bassa viscosità con bassa emissione di stirene. La sua rapida impregnazione, bassa reazione 
esotermica e caratteristiche di rapido indurimento la rendono ideale per la rapida produzione di stampi.

   Tix. 25 42 15 67 50 3.8 1.5 Si
           Si

Lloyd’s  
DNV

Tipo de 
resina
Tipo di 
resina

Ortoftálica 
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica 
Ortoftalica

Ortoftálica 
Ortoftalica

Ortoftálica 
Ortoftalica

Ortoftálica 
Ortoftalica
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Descripción / Descrizione



Descripción / Descrizione

Isoftálicas e isoftálicas/NPGs /
Resine isoftaliche e isoftaliche/NPG

Resinas / 
Resine

** Utilizando 4% acelerador E y 2% catalista M a 25ºC / Utilizzando 4% Acceleratore E e 2% Catalizzatore M a 25°C
*** Utilizando 4% acelerador E y 4% catalista H a 5ºC / Utilizzando 4% Acceleratore E e 4% Catalizzatore H a 5°C
**** Utilizando 4% acelerador E y 2% catalista M a 25ºC / Utilizzando 4% Acceleratore E e 2% Catalizzatore M a 25°C 

489PA Resina de rendimiento equilibrado; duradera; resistente a la formación de ampollas 
Resina a prestazioni speciali. Durevole, resistente alle bolle

Isoftálicas
Isoftalica

   Tix. 12 44 17 77 76 3.5 4.0  Lloyd’s
            DNV 

199 Alto rendimiento; propiedades térmicas y eléctricas superiores 
Alte prestazioni. Proprietà termo-elettriche superiori

Isoftálicas 
Isoftalica

   6.0 16 48 29 127 55 3.3 2.0  DTD
    ***

397PA Resistente al agua y los productos químicos; se adhiere a ciertas calidades de uPVC
Resistente a acqua e sostanze chimiche. Si lega a certi gradi di uPVC

Isoftálicas/NPGs
Isoftalica/NPG

   Tix. 8 44 19 117 60 3.3 2.5  Lloyd’s
            Wine labs

272 Mantiene su alta resistencia en entornos húmedos, hasta 60ºC 
Ritiene l’alta resistenza in ambienti umidi fino a 60°C

Isoftálicas 
Isoftalica

   3.5 8 43 18 78 79 3.4 4.5  Lloyd’s
    ****        WRAS

491PA Dura y versátil; resistente al agua y los productos químicos
Resistente, versatile. Resistente a acqua e sostanze chimiche

Isoftálicas
Isoftalica

   Tix. 12 43 17 77 77 3.5 4.0  Lloyd’s

8

471PALV Resina de endurecimiento rápido 
Resina a indurimento rapido

   Thix. 8 47 18 78 68 3.7 2.5  Lloyd’s

474PA Resina tixotrópica preacelerada con excelente resistencia térmica
Resina pre-accelerata, tixotropica con eccellente resistenza al calore

   Thix. 12 48 28 112 57 3.7 1.8  

R115NT Resina de uso general; no tixotrópica; no acelerada 
Resina per uso generale, non tixotropica, non accelerata

   3.5 10 50 14 65 62 3.8 2.0
    **

R115PA Resina de uso general; tixotrópica; acelerada
Resina per uso generale, tixotropica, accelerata

   Thix. 10 50 14 65 62 3.8 2.0

446PALV Resina de uso genera; cambio de color; impregnación rápida 
Resina per uso generale, cambiamento di colore, rapida impregnazione

   Thix 15 42 16 65 60 3.7 1.5  Lloyd’s

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Ortoftálica
Ortoftalica

Resinas ortoftálicas/
Resine ortoftaliche
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Descripción / Descrizione

Resinas para sanitarios / Resine igienico-sanitarie

A - 105 PE/1 Resina de poliéster preacelerada de muy baja viscosidad y baja emisividad de estireno. Cargada con carbonato de calcio. 
Buena adhesión a las láminas acrílicas
Resina poliestere a bassissima viscosità, preaccelerata, a bassa emissione di stirene. Caricata con carbonato di calcio. 
Buona adesione a fogli acrilici

Ortoftálica
Ortoftalica

   1.2 10 40 - 70 50 - 1.9 Si
           Si

A - 105 PE/5 Resina preacelerada, baja emisión de estireno y curado rápido.  Buena adhesión a las láminas acrílicas y el ABS
Preaccelerata, bassa emissione di stirene con rapido indurimento. Buona adesione a fogli acrilici e ABS (acrilonitrile-
butadiene-stirene)

Ortoftálica
Ortoftalica

   0.7 7 40 45 60 50 - 2.2 Si        Lloyd’s
           Si

935PA Resina Iso-NPG preacelerada de alto rendimiento desarrollada específicamente para el moldeo de superficies sólidas. Se 
trata de una resina de gran claridad y bajo nivel de color que puede aceptar el máximo nivel de cargas, partículas con color 
o piedra natural para una serie de efectos decorativos e ignifugación
Resina isoftalica/NPG ad alte prestazioni sviluppata specificatamente per getti a superficie solida. È una resina dotata di 
chiarezza elevata e basso colore che può accettare il massimo livello di filler, chip colorati o pietra naturale per una serie di 
effetti decorativi e proprietà ignifughe

isoftálicas/NPGs
Isoftalica/NPG

   6.0 10 44 24 105 60 3.0 2.2

9

Éster vinilo /
Vinilestere

^ Utilizando 1% DMA (10%), 0,7% cobalto (3%) y 2% Butanox a 25°C /
Utilizzando 1% DMA (10%), 0,7% Cobalto (3%) e 2% Butanox a 25°C
^^ Utilizando 2% Butanox M-50, 1% octoato de cobalto (3%) y 0,3% DEAA a 25°C  / 
Utilizzando 2% Butanox M-50, 1% ottoato di cobalto (3%) e 0,3% DEAA a 25°C

VE673 Resina éster vinílica de baja viscosidad con extraordinarias propiedades de resistencia química a una amplia gama de 
sustancias a temperatura ambiente y a elevadas temperaturas. Idónea para todas las técnicas convencionales. Epoxídica, 
tipo novalac con una alta HDT. No acelerada y no tixotrópica
Resina vinilestere per resistenza chimica, tipo epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica a media reattività 

Éster vinilo 
Vinilestere

   2.5 15 48 18 132 75 3.5 3.0  
    ^

VE680 Resina éster vinílica con extraordinarias propiedades de resistencia química a una amplia gama de sustancias a 
temperatura ambiente y a elevadas temperaturas. Adecuada para todas las técnicas convencionales, epoxídica, tipo 
bisfenol, no acelerada y no tixotrópica
Resina vinilestere con eccezionale resistenza chimica ad una vasta gamma di sostanze. Idonea per tutte le tecniche 
convenzionali, epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica

Éster vinilo
Vinilestere

   4.5 35 35 - 100 80 3.4 5.0
     ^^

VE679PA Skincoat VE/DCPD desarrollada para aplicaciones marinas y herramientas
Skincoat VE / DCPD sviluppata per applicazioni marine e di tooling

Éster vinilo 
Vinilestere

   Thix. 23 35 14 95 52 3.0 2.1         Lloyd’s

VE676 Éster vinilo para resistencia química, reactividad media no acelerada y no tixotrópica, tipo epoxi bisfenol
Resina vinilestere per resistenza chimica, tipo epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica a media reattività

Éster vinilo 
Vinilestere

   5.0 21 45 14 95 80 3.4 4.5         Lloyd’s
    ^

VE671 Resina éster vinílica de endurecimiento rápido con extraordinarias propiedades de resistencia química a una amplia 
gama de sustancias a temperatura ambiente y elevadas temperaturas. Adecuada para todas las técnicas convencionales, 
tipo bisfenol epoxídico, no acelerada y no tixotrópica. Alta reactividad
Resina vinilestere a rapido indurimento con eccezionale resistenza chimica ad una vasta gamma di sostanze a temperature 
ambiente ed elevate. Resina idonea per tutte le tecniche convenzionali, epossidica bisfenolica, non accelerata e non 
tixotropica. Alta reattività

Éster vinilo 
Vinilestere

   4.5 14 40 15 102 80 3.4 4.5
    ^

VE671-03 Tipo epoxi bisfenol, no acelerada y no tixotrópica.  Apta para infusión por vacío
Resina epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica. Idonea per infusione sotto vuoto   

Resinas/
Resine

VE676-03 Tipo epoxi bisfenol, no acelerada y no tixotrópica.  Apta para infusión por vacío.
Resina epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica. Idonea per infusione sotto vuoto   
 

Para más información consulte el final de la página 12 (Resinas para 
moldeo cerrado) / Per ulteriori informazioni vedere in basso a pagina 12 
(Resine per stampi chiusi)

Éster vinilo
Vinilestere

Éster vinilo
Vinilestere

Para más información consulte el final de la página 12 (Resinas para 
moldeo cerrado) / Per ulteriori informazioni vedere in basso a pagina 12 
(Resine per stampi chiusi)

Ensayadas por FIRA de conformidad con BS EN438 (1991). Clasificación de Clase 1 de conformidad con BS476 
Parte 7 (1987). Clasificación de Clase 0 de conformidad con BS476 Parte 6 (1989) Y clasificación M2 F0 de 

conformidad con el ensayo Epiradiateur NFF – 16 – 101
Testate da FIRA secondo BS EN438 (1991). Classe 1 conforme a BS476 Parte 7 (1987). Classe 0 conforme a BS476 

Parte 6 (1989) e M2 F0 conforme a Epiradiateur NFF – 16 – 101 Test
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Descripción / DescrizioneRetardantes del fuego /
Resine ignifughe

Tipo de resina
Tipo di resina

Retardantes del fuego /  
Resine ignifughe

385PA Resina de ácido Het. Translúcida SAA, Clase 2, M3
Resina all’acido Het, traslucida, Classe 2, M3

ACIDO HET
ACIDO HET

Tix. 10 38 31 67 59 2.8 3.7 Ext. clasificación fuego SAA según 
BS476 Parte 3: 1958  Clasificación 

Clase 2 según BS476 Parte 7: 1987 /
Classif. incendio SAA confome a 

BS476 Parte 3: 1958 Classe 2 conforme 
a BS476 Parte 7: 1987

388 Resina DBNPG estabilizada ligera; Clase 0/1
Resina DBNPG stabilizzata leggera, traslucida, Classe 0/1

DBNPG
DBNPG

2.6 6 35 24 67 47 2.3 3.4 
 *

Clase 1 según BS476 Parte 7: 1987 M2 /
Classe 1 conforme BS476 Parte 7: 1987

356PA Resina DBNPG, rellena, Clase 0/1, M1/F3 con o sin GC 65PA 
Resina DBNPG caricata, Classe 0/1, M1/F3, con o senza GC 65PA

DBNPG
DBNPG

BS476 Part 7 : 1987 Clase 1 M1 / 
BS476 Parte 7: 1987 Classe 1

Tix. 12 56 12 79 45 7.4 0.7

1355PA Resina ortoftálica, rellena, Clase 0/1 sin gelcoat.  Clase 2
Resina ortoftalica caricata. Classe 0/1 senza gelcoat. Classe 2

Ortoftalica
Ortoftalica

Tix. 18 57 14 80 50 6.4 1.1

 **

BS476 Parte 7: 1987 Clase 1 /
BS476 Parte 7: 1987 Classe 1

5260 Rellena, ortoftálica.  M2 con gelcoat 6004 K, F3, gravedad específica a 1,40 
Resina ortoftalica caricata. M2 con gelcoat 6004 K, gravità specifica a 1,40

Ortoftalica
Ortoftalica

Tix. 10 40 14 80 55 3.6 1.6

 ***    

5046 Rellena, ortoftálica.  M1 con gelcoat estándar 6004K, M2F2 con GC 820B / 
Resina ortoftalica caricata. M1 con gelcoat 6004K, M2 F2 con GC 820B

Ortoftalica
Ortoftalica

Tix. 16 50 15 94 45 4.9 1.2

 ***    
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   Poise Mins Barcol mg 0C MPa GPa %

26026 Rellena, ortoftálica.  M2 con gelcoat estándar, no clorada y nitrógeno  
Resina ortoftalica caricata. M2 con gelcoat standard senza cloro e azoto

Ortoftalica
Ortoftalica

Tix. 10 40 14 80 55 3.6 1.6

 ***

NFP92-501

M2

NFF16-101

* Utilización de un 1,5% de Acelerador G y un 1% de Catalizador L /
Utilizzando 1,5% accelerante G e 1% catalizzatore L
** Utilización de 1% de Catalizador M / 
Utilizzando 1% catalizzatore M
*** Utilización de un 2% de Acelerador G y un 2% de Catalizador M / 
Utilizzando 2% accelerante G e 2% catalizzatore M

344A Resina para utilizar con relleno 344A M1F0, IM0, BS5863
Resina da usare con 344A Filler M1FO, IMO, BS6853

DCPD modificado con 
metacrilato de metilo
Resina DCPD modificata con 
metilmetacrilato

<0.2     24
 

    
***

 

BS6853, 1a;     NFF 16-101, 
M1, F0;   IMO A. 653 (16), IMO 

MSC 61   (67)

Datos de propiedades de fundido 
irrelevantes debido a la naturaleza especial 

de la resina / I dati sulle proprietà di getto 
non sono pertinenti data la natura speciale 

della resina.

NFP92-501

M2

NFF16-101

NFP92-501

M1

NFF16-101

10



Descripción / Descrizione
Resinas para Moldeo Cerrado 
Resine per stampi chiusi

701PA Características de baja viscosidad y exotérmicas controladas.  Versión de tiempo de gel más 
corto – 701PAX 
Bassa viscosità e caratteristiche esotermiche controllate. La versione con minore tempo di 
gelatinizzazione è 701PAX

ISOFTÁLICO
Isoftalica

  1.6 59 35 10 75 66 3.6 2.5 x x x

Tipo de resina / 
Tipo di resina 

702PA Características de baja viscosidad y exotérmicas controladas.  Versión de tiempo de gel más corto 
– 702PAX 
Bassa viscosità e caratteristiche esotermiche controllate. La versione con minore tempo di 
gelatinizzazione è 702PAX

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

703PA Características de baja viscosidad y exotérmicas controladas.  La versión de tiempo gel reducido es 
703PAX  
Bassa viscosità e caratteristiche esotermiche controllate. La versione con minore tempo di 
gelatinizzazione è 703PAX.

DCPD
DCPD

781PALV Curado rápido para mejor productividad utilizando Trigonox 44B; no PA – 781LV 
Indurimento rapido per migliore produttività usando Trigonox 44B Non-PA as 781LV

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

Resinas para Moldeo Cerrado 
Resine per stampi chiusi

781PA Curado rápido para mejor productividad utilizando Trigonox 44B; no PA – 781LV 
Indurimento rapido per migliore produttività usando Trigonox 44B Non-PA as 781

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

Lloyd’s

782PA Resistente al calor y los productos químicos 
Resistente al calore e alle sostanze chimiche

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

783PA Resina dura y versátil con buena resistencia al agua y los productos químicos; no PA – 783 
Resina resistente e versatile con buona resistenza all’acqua e alle sostanze chimiche. 
Non -PA come 783

ISOFTÁLICO
Isoftalica

783HVY Variante de 783PA, con agente de desmoldeo interno 
Variante di 783PA, con agente di rilascio interno

ISOFTÁLICO
Isoftalica

  1.6 40 42 20 74 44 3.9 1.2 x x x

  1.6 64 43 11 64 38 3.1 1.3 x x x

  1.75 6 48 19 78 72 3.6 3.1   x   x
   !

  2.5 20 48 19.5 75 72 3.4 3.1   x x

  3.0 12 45 32 125 50 3.6 1.5   x x

  2.5 14 40 20 80 74 3.8 3.0  x x x

  3.0 10 40 20 80 74 3.8 3.0   x x

!  Utilizando 2% Trigonox 44B a 25ºC /
Utilizzando 2% Triganox 44B a 25°C
!!  Utilizando 1% acelerador G y 2% Trigonox 44B a 25ºC / 
Utilizzando 1% Acceleratore G e 2% Triganox 44B a 25°C

!

!

!!

  Poise Mins Barcol mg 0C MPa GPa %
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784PA Resina ortoftálica rellena para mejor acabado de superficies 
Resina ortoftalica caricata per una migliore finitura di superficie

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

  2.3 6.5 45 17 78 47 3.9 1.6  x x x

   ! 

785PA Resina con base DCPD para mejor acabado de superficie; C785PALR disponible con tiempo 
de gel más largo 
Resina DCPD per una migliore finitura di superficie C785PALR disponibile con tempo di 
gelatinizzazione più lungo

DCPD
DCPD

790 Resina de perfil bajo para encogimiento mínimo y acabado de superficie de alta calidad.  
Disponible en otros grados de temperatura  
Resina a basso profilo per minimo restringimento e finitura della superficie di alta qualità. 
Altri gradi termici disponibili

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

797PA Resina ignífuga cargada, libre de antimonio de Clase 1
Resina caricata, senza antimonio, ignifuga di Classe 1

ISOFTÁLICO/HET 
Isoftalica/HET

799PA Resina ignífuga cargada, libre de antimonio y de halógenos de Clase 2
Resina caricata, senza alogeni, senza antimonio, ignifuga di Classe 2 

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

BS476

  2.2 10 40 18.5 56 49 2.9 1.8  x x x

   !

  1.6 7          x 
   !!!

  2.3 15 46 25 80 46 4.4 1.4  x x x 
   !!!!!

5008ST Variante de la 781 PA 
Variante di 781 PA

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

  2.8 6.5 45 20 81 48 3.9 1.4    x
!!!!

Véase la ficha de datos técnicos /
Vedere la scheda tecnica

U1007TPA Resina rellena retardante del fuego utilizando Butanox M50, baja impresión 
Resina ignifuga caricata usando Butanox M50, basso effetto stampa

DCPD
DCPD

  3.5 20 46 20 78 48 4.0 1.2   x x

U904LVK Baja viscosidad y características exotérmicas suprimidas con curado rápido utilizando 
Butanox M50
Bassa viscosità e caratteristiche esotermiche soppresse con rapido indurimento usando 
Butanox M50

ORTOFTÁLICO
Ortoftalica

  1.2 16 40 15 80 52 4.0 2.0  x x x
!!!!!!

  3.4 15 56 19.5 75 48 5.5 1.2  x x x 
   !!!!!

BS476

VE671-03 Tipo epoxi bisfenol, no acelerada y no tixotrópica.  Apta para infusión por vacío
Resina epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica. Idonea per infusione sotto vuoto

Éster vinilo
Vinilestere

  1.75 110 40 15 100 75 3.4 4.0   x   

VE676-03 Tipo epoxi bisfenol, no acelerada y no tixotrópica.  Apta para infusión por vacío
Resina epossidica bisfenolica, non accelerata e non tixotropica. Idonea per infusione sotto vuoto

Éster vinilo 
Vinilestere

  1.75 110 45 15 98 75 3.4 4.0   x 

!!!!!!!

!!!!!!!

Descripción / Descrizione

! Utilización de un 2% de Trigonox 44B a 25ºC / Utilizzando 2% Triganox B a 25°C
!!! Utilización de un 2% de Acelerador G y un 2% de Trigonox 524 a 60 °C /
Utilizzando 2% accelerante G e 2% Trigonox 524 a 60°C
!!!! Utilización de un 2% de Acelerador G y un 1,5% de Trigonox 44B a 40°C / 
Utilizzando 2% accelerante G e 1,5% Trigonox 44B a 40°C
!!!!! Utilización de un 1% de Trigonox 44B a 25°C /Utilizzando 1% Trigonox 44B a 25°C
!!!!!! Utilización de un 1% de Butanox M50 a 25°C / Utilizzando 1% Butanox M50 a 25°C
!!!!!!! Utilización de un 1% Acelerador D, 2% Acelerador G, 0,06% acetil acetona, 2% Trigonox 239 a 25°C /
Utilizzando 1% Acceleratore D, 2% Acceleratore G, 0,06% acetilacetone, 2%  Trigonox 239 a 25 °C

Tipo de resina / 
Tipo di resina
 

Resinas Crystic para 
moldeo cerrado/ 
Resine per stampi chiusi

Resinas Crystic para moldeo cerrado /
Resine per stampi chiusi   Poise Mins Barcol mg 0C MPa GPa %
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Descripción / Descrizione

Resina rápida para herramientas  / Resina tooling rapida

Fastlam 3000A Resina de bajo perfil para fabricar moldes 
Resina a basso profilo per la fabbricazione di stampi

Tix
Tixo

   6 35 - - 65 73 5.5 2.0
    *

Tipo de resina / Tipo di resina
 

Resinas para 
aplicaciones especiales / 
Resine per scopi speciali

* Utilizando 2% Perkadox 40E / Utilizzando 2% Perkadox 40 E
** Utilizando 4% de una concentración al 50% de peróxido benzóico a 20°C /Utilizzando 4% di una concentrazione al 50% di 
benzoil-perossido a 20°C
*** Utilizando resina diluida con agua al 50% y 1,5% catalista M / Utilizzando resina diluita con acqua a 50% e 1,5% Catalizzatore M
**** Utilizando 3% acelerador G y 4% catalista O /Utilizzando 3% Acceleratore G e 4% Catalizzatore O
***** Utilizando 4% acelerador E y 2% catalista M a 25°C / Utilizzando 4% Acceleratore E e 2% Catalizzatore M a 25°C
****** Utilizando 2% acelerador E, 0,02% DMA, 1,5% Triganox 44B a 20°C / Utilizzando 2% Acceleratore E, 0,02% DMA , 
1,5% Triganox 44B a 20°C

   Poise Mins Barcol mg 0C MPa GPa %
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Resinas para aplicaciones especiales/
Resine speciali

Envirotec®

LS 451PA
Resina modificada DCPD; estireno reducido; acabado superficial mejorado 
Resina DCPD modificata. Contenuto ridotto di stirene, migliorata finitura 
della superficie

   Tix. 20 38 15 58 46 2.7 2.5 Si Lloyd’s
           Si

581PA Resina de relleno 
Resina mastice/riempitivo

Resina de relleno 
Resina mastice/riempitivo

   11 5 85 32 49 43 1.4 13.0
    **

1381PA Resina expansible en agua 
Resina espansa ad acqua

Para fundición decorativa 
Per getti decorativi

   4.0 11 
    ***

17449 Resina modificada DCPD.  Para uso en aplicaciones de alto rendimiento 
DCPD modificata. Per uso in applicazioni ad alte prestazioni

Para uso con refuerzos de alta resistencia en aplicaciones de 
alto rendimiento
Per uso con rinforzi ad alta resistenza in rinforzi per 
applicazioni ad alte prestazioni

   3.8 38 48 30 115 35 3.3 1.2  DTD
    ****

Aplicación / Type d’application
 

Buen acabado superficial en la industria marina 
Buona finitura di superficie nell’industria marittima

Por favor, consulte la hoja de datos técnicos
Vedere la scheda tecnica

Shore
D

Datos mecánicos sobre el laminado
Dati meccanici su laminato

 

Crestapol®

Crestapol® 1080 Resina dura y flexible de alto rendimiento
Resina resistente flessibile ad alte prestazioni

Acrilato de uretano
Acrilato di uretano

   9  50 65 - - 25 0.5 120.0
     *****  Shore
     D

Crestapol® 1210 Resina dura de baja viscosidad; moldeo cerrado/extrusión por estirado 
de curado muy rápido
Resina resistente, a bassa viscosità, per stampi chiusi/estrusioni inverse 
a rapidissimo indurimento

Acrilato de uretano
Acrilato di uretano

   1.75 13 48 - 110 70 3.7 2.4
    

Crestapol® 1220PA Resina de laminado, dura y resistente a los impactos
Resina laminante robusta, resistente all’impatto

Acrilato de uretano
Acrilato di uretano

   Tix. 12 30 18 65 58 2.9 7.0

***
***

Vi
sc

os
id

ad
 / 

Vi
sc

os
ità

Ti
em

po
 g

el
 / 

Te
m

po
 d

i  
  

ge
la

tin
izz

az
io

ne
Du

re
za

 / 
Du

re
zz

a
Ab

so
rc

ió
n 

de
 a

gu
a 

/ 
 A

ss
or

bi
m

en
to

 a
cq

ua
HD

T 
/ H

DT
Re

si
st

en
ci

a 
a 

la
 tr

ac
ci

ón
 /

 R
es

is
te

nz
a 

a 
tra

zio
ne

El
on

ga
ci

ón
 d

e 
ro

tu
ra

 /
Al

lu
ng

am
en

to
 a

lla
 ro

ttu
ra

Co
nt

en
id

o 
ba

jo
 d

e 
es

tir
en

o 
/

 B
as

so
 c

on
te

nu
to

 st
ire

ne
Ce

rti
fic

ac
io

ne
s 

/
 C

er
tif

ic
az

io
ni

In
du

st
ria

 / 
In

du
st

ria

Fa
br

ic
ad

o 
/ P

ro
do

tto

Mó
du

lo 
de

 el
as

tic
ida

d a
 la

 tra
cc

ión
 /

 M
od

ulo
 di

 el
as

tic
ità

 a 
tra

zio
ne



Descripción / Descrizione
Pastas adhesivas /
Paste collanti 

90-78PA Pastas de relleno/adhesivas. PRFV a PRFV y PRFV a madera
Paste collanti/riempimento. GRP (Vetroresina) a GRP e GRP a legno

ORTOFTÁLICA
Ortoftalica

 Blanco Blanco Tix. 8 47 10.5 52 28 3.1 1.0
 Bianco Bianco

Resina base / 
Resine base

90-79PA Pastas de relleno/adhesivas. PRFV a PRFV y PRFV a madera
Paste collanti/riempimento. GRP (Vetroresina) a GRP e GRP a legno

ORTOFTÁLICA
Ortoftalica

90-80PA Compuesto relleno viscoso reforzado con fibras de vidrio de 3mm. Bajo encogimiento 
Composto viscoso caricato rinforzato con fibre di vetro da 3 mm. Vantaggio di basso 
restringimento

ORTOFTÁLICA
Ortoftalica

90-81PA Compuesto viscoso de peso ligero con microsferas huecas
Composto viscoso leggero contenente microsfere vuote

ORTOFTÁLICA
Ortoftalico

Pastas adhesivas / Paste collanti 

90-82PA Compuesto relleno viscoso para el montaje y adhesión de moldeos de PRFV
Composto viscoso caricato per il montaggio e l’incollaggio di stampi in vetroresina (GRP)

ORTOFTÁLICA
Ortoftalico

90-83PA Compuesto relleno viscoso para adhesión no estructural general de moldeos de PRFV
Composto viscoso caricato per l’incollaggio generale non strutturale di stampi in GRP

ORTOFTÁLICA
Ortoftalico

90-84PA Compuesto viscoso de peso ligero y exotérmico bajo para aplicaciones no estructurales
Composto viscoso leggero a bassa reazione esotermica per applicazioni non strutturali

ORTOFTÁLICA
Ortoftalico

 Gris  Gris Tix. 4 39 10.9 45 29 3.2 1.3  
 Grigio  Grigio 

 Blanco Blanco Tix. 12 - 9.7 - - - 1.0
 Bianco Bianco

 Azulado Blanco Tix. 8 - 7.3 - - - 1.2
 Bluastro Bianco 

 Azulado Blanco Tix. 12 - 11.2 - - - 2.8
 Bluastro Bianco 

 Azulado Blanco Tix. 30 80 9.8 - 18 1.5 4.0 
 Bluastro Bianco

 Azulado Crema Tix. 30 61 - - 12 6.2 1.5
 Bluastro Crema

 Poise Mins Barcol MPa 0C MPa GPa %
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1152PA Cola estructural de alto rendimiento 
Adesivo strutturale ad alte prestazioni

Adhesión fuerte con mayor movimiento. Ahorros significativos de tiempo, coste y peso. Estética 
muy mejorada. Enorme reducción de emisión de estireno 
Adesione resistente con maggiore movimento, significativi risparmi di tempo, costo e peso. 
Cosmetica enormemente migliorata. Gigantesche riduzioni nell’emissione di stirene.

 Sin 50 65 0.36 26 500 100 Lloyd’s 
 corrimiento       DNV

      Tix.

1181A Cola estructural multiuso. Acelerado amínico 
Adesivo strutturale multiscopo. 
Accelerato con ammina.

Impresionante adhesión a una amplia gama de metales, cerámicas y materiales poliméricos. Mejor 
adhesión que las pastas adhesivas, resistencia a impactos y a propagación de grietas. Tiempo 
de gel largo que la hace ideal para la adhesión estructural de moldeos muy grandes.  Adhesión 
estructural incluso al pegar laminados FRP con un grosor de línea de unión de 25mm.  Cola 
estructural preacelerada sin corrimiento y bajo olor.
Straordinaria adesione ad un’ampia gamma di metalli, ceramiche e materiali polimerici. Superiorità 
rispetto a paste collanti in termini di adesione, resistenza all’impatto e alla propagazione delle 
spaccature. Il lungo tempo di lavorazione lo rende ideale per l’incollaggio strutturale di stampi molto 
grandi. Adesione strutturale anche quando si uniscono laminati FRP con una linea di giunzione spessa 
25 mm. Adesivo strutturale senza creazione di vuoto pre-accelerato con basso odore.

 Sin 120 70 _ 14 800 6 Lloyd’s    
 corrimiento *

 Tix. 

 

1186PA Cola estructural multiuso 
Adesivo strutturale multiuso

Impresionante adhesión a una amplia gama de metales, cerámicas y materiales poliméricos. Mejor 
adhesión que las pastas adhesivas, resistencia a impactos y a propagación de grietas. Adhesión 
estructural incluso al pegar laminados FRP con un grosor de línea de unión de 25mm.  Cola 
estructural preacelerada sin corrimiento y bajo olor
Straordinaria adesione ad un’ampia gamma di metalli, ceramiche e materiali polimerici. Superiorità 
rispetto a paste collanti in termini di adesione, resistenza all’impatto e alla propagazione delle 
spaccature. Adesione strutturale anche per incollare laminati FRP con una linea di giunzione spessa 
25 mm. Adesivo strutturale senza creazione di vuoto pre-accelerato con basso odore.

 Sin 35 70 _ 14 800 6 Lloyd’s
 corrimiento

          

 Tix.

1196PA Cola estructural “core” de baja densidad para 
relleno de huecos para uso en construcción 
de capas 
Adesivo centrale a bassa densità per soluzione 
di continuità per pannelli sandwich

Formulada para pegar materiales “core” adecuadamente preparados, tales como espuma rígida de 
PVC y balsa, a capas FRP curadas o semicuradas. Ofrece excelente adhesión, menor peso y menos 
marcas en comparación con otros métodos de adhesión “core”.
Formulato per unire correttamente nuclei preparati, come PVC e balsa rigidi a fasciami FRP induriti 
o semi-induriti. Offre agli utenti eccellente adesione, ridotto peso e ridotto effetto stampa, rispetto a 
altri metodi di incollaggio.

 Pasta  50 70 _ 18 1300 4 Lloyd’s

 
Fluida       DNV

Pasta fluida

1151A Cola estructural de alto rendimiento.  
Acelerado amínico para aplicación volúmica 
Adesivo strutturale ad alte prestazioni. Accelerato 
con ammina per applicazioni industriali

Cola estructural avanzada y componente de fileteado formulado especialmente para el uso en 
sistemas de medida volúmica. Sin combaduras; gelificación rápida; las piezas pegadas pueden 
trabajarse en 2 horas. Pega una amplia gama de sustratos con preparación mínima de la superficie 
y su olor es menor que el de colas estructurales competidoras.
Un adesivo strutturale avanzato e composto filleting specialmente formulato per l’uso in sistemi di 
dosatura in volume. Rapida gelatinizzazione senza cedimento e le parti incollate sono lavorabili in 2 
ore. Unisce un’ampia gamma di substrati con minima preparazione della superficie e dotato di odore 
inferiore dimostrato rispetto agli adesivi strutturali della concorrenza

 Sin 25 65 _ 26 500 100 Lloyd’s    
 corrimiento *      DNV

 Tix.

Advantage 
10

Cola estructural de alto rendimiento preenvasada 
en cartuchos; tiempo de gel de 10 minutos 
Adesivo strutturale ad alte prestazioni 
preconfezionato in cartucce con tempo di 
lavorazione di 10 minuti

Ofrece las mismas ventajas que el Crestomer 1151A en un conveniente cartucho coaxial de 380ml 
Offre gli stessi vantaggi di Crestomer 1151A, in una conveniente cartuccia coassiale da 380 ml

 _ 10 65 _ 22 500 100 Lloyd’s
        DNV

Advantage 
30

Cola estructural de alto rendimiento preenvasada en 
cartuchos; tiempo de gel de 30 minutos
Adesivo strutturale ad alte prestazioni preconfezionato 
in cartucce con tempo di lavorazione di 30 minuti

Ofrece las mismas ventajas que el Crestomer 1151A en un conveniente cartucho coaxial de 380ml
Offre gli stessi vantaggi di Crestomer 1151A, in una conveniente cartuccia coassiale da 380 ml

 _ 30 65 _ 22 500 100 Lloyd’s
        DNV    
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Descripción / Descrizione

Colas estructurales 
Crestomer®/
Adesivi estructurales 
Crestomer® Características y beneficios / Caratteristiche e benefici

 Poise Mins Shore D % MPa MPa %

Colas estructurales Crestomer®  /
Adesivi strutturali Crestomer®

*2% de Perkadox TM BT-50 a 25°C / 
*2% Perkadox™ BT-50 a 25°C
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Notas / 

Microban® es una marca comercial registrada de Microban Products Company, Huntersville N. Carolina, EE UU
Microban® è un marchio registrato di Microban Products Company, Huntersville N. Carolina, USA

Butanox® y Triganox® son marcas comerciales registradas de Azko Nobel.
Butanox® e Triganox® sono marchi registrati di Azko Nobel.

CrysticCrystic®, Envirotec®, Protec®, Fireguard®, Crestapol® son todas marcas comerciales registradas de la Scott Bader Company Ltd., Envirotec®, Protec®, Fireguard®, Crestapol® son todas marcas 
comerciales registradas de la Scott Bader Company Ltd.
Crystic®, Envirotec®, Protec®, Fireguard®, Crestapol® sono tutti marchi registrati di Scott Bader Company Ltd.

Aplicaciones marinas / 
Marine

Industrial / Industriel

Construcción / Bâtiment

Energía / Energie

Sanitarios / Sanitaire

Transporte / Transport

Ocio / Loisirs

Aplicaciones químicas/ 
Chimique



SEDE CENTRAL / SIEGE SOCIAL
Scott Bader Company Limited
Wollaston
Inglaterra / Angleterre
Tel: +44 1933 663100
Fax: +44 1933 666139
email: composites@scottbader.com

Scott Bader SA
Amiens
Francia / 
Tel: +33 3 22 66 27 66
Fax: +33 3 22 66 27 80
email: composites@scottbader.fr

Scott Bader Ireland
Dublin
Irlanda / Irlande    
Tel: +353 1801 5660
Fax: +353 1801 5657  
email: composites@scottbader.ie

Scott Bader d.o.o.
Zagreb
Croacia / Croatie
Tel: +385 1 240 6440
Fax: +385 1 240 4573
email: cts@chromos-cts.hr

Scott Bader Eastern Europe
Liberec
República Checa / République 
Tchèque
Tel: +420 48 5228 344/5111 255
Fax: +420 48 5228 345/5111 254
email: composites@scottbader.cz

Scott Bader Iberica
Barcelona
España / Espagne
Tel:  +34 93 553 1162   
Fax:  +34 93 553 1163 
email: composites@scottbader.es

Scott Bader Composites Europa /
Scott Bader Composites en Europe

Empresas del Grupo Scott Bader /
Entreprises du groupe Scott Bader

Toda la información se ofrece de buena fe pero sin garantías.  No 
aceptaremos responsabilidad alguna por ningún daño, pérdida o 
contravención de patente resultante del uso de esta información.

Tutte le informazioni sono fornite in buona fede, ma senza garanzia. 
Si declina qualsiasi responsabilità o passività per qualsiasi danno, 
perdita o violazione di brevetto risultante dall’uso di queste informazioni.

EUR / GUIDE / ESP / IT / 2/08

La Excelencia en los Resultados es resultado de 
la Excelencia Técnica y de Producción.

Dall’eccellenza tecnica e produttiva nasce 
l’eccellenza delle prestazioni. 

Visítenos en / Visitateci a

Febrero 2008 / 
U.K. Composites Marketing
Impreso en Inglaterra

Scott Bader Scandinavia AB
Falkenberg
Suecia / Suède   
Tel: +46 346 10100
Fax: +46 346 59226  
email: composites@scottbader.se

Scott Bader S.A.
Weiden
Alemania /Allemagne
Tel: +49 961 401 84474 
Fax: +49 961 401 84476
email: composites@scottbader.de

Scott Bader Inc
Stow
EE UU / Etats-Unis
Tel: +1 330 920 4410
Fax: +1 330 920 4415
email: info@scottbaderinc.com

Scott Bader (Pty) Limited
Hammarsdale
República de Sudáfrica /
République d’Afrique du Sud
Tel: +27 31 736 8500
Fax:  +27 31 736 8511
email: composites@scottbader.co.za

Scott Bader Asia Pacific
Shanghai
China / Chine
Tel: +86 (21) 52987778  /  +86 (21) 52988887 
Fax: +86 (21) 52988889
email: info@scottbader.cn

Scott Bader Middle East Limited
Dubai / Dubaï 
EAU / Émirat Arabe-Unis
Tel: +971 488 35025
Fax: +971 488 35319
email: info@scottbader.co.ae

Scott Bader L.L.C.
Dubai / Dubaï
EAU/ Émirat Arabe-Unis
Tel: +971 488 53121
Fax:  +971 488 32030
email: info@scottbader.co.ae


